
Rastra de Discos 
 
 

 
 
 
 

 
 
 
 
 
 

 
 
 
 

 
 

Manual de funcionamiento 
 
 
 

01/10/2005



 

 
Al propietario 

 
 
 
 
 Al comprar una rastra de discos MONTANA usted ha adquirido una máquina que utilizada 
adecuadamente, y siguiendo las indicaciones de éste Manual sacará el mejor provecho de su labor sin 
encontrar inconvenientes. 
 
 
Somos una empresa líder en la innovación de implementos para tractor y es nuestro mayor interés producir 
equipos con la más nueva tecnología para el mayor beneficio de nuestros campos y de quienes lo trabajan. 
MONTANA es el resultado de la fusión de las dos empresas fabricantes de maquinaria agrícola más 
importantes de Colombia.  Una de ellas ha estado presente en el mercado colombiano por más de 30 años, y la 
otra por casi 20.  El número de máquinas producidas sobrepasa las 20.000 unidades  Estas se encuentran 
trabajando en Colombia, Centro América, Ecuador y Venezuela.   
Hemos sido los primeros de la zona en el desarrollo y fabricación de muchas de éstas, y en otras los primeros 
en el mundo como en el caso del Renovador de Praderas.  Hace algún tiempo trabajamos con licencia para 
tecnología extranjera, pero en el momento la empresa utiliza solamente su personal técnico propio, el cual en 
algunos casos está capacitado en el exterior, para desarrollar implementos de la más alta calidad y eficiencia. 
 
 
 
 
 
 

 

 
www.maquinariamontana.com 

FAX:  (57) 1 – 337 97 30 
Tel: (57) 1 – 368 90 40 

 



Rastra de Discos 

Descripción del equipo 
Las rastras o gradas de discos son máquinas que constan principalmente de paquetes de discos de metal 
endurecido que giran en un mismo eje, y que al ser arrastradas hacen un trabajo sobre el suelo. 
Los ejes van montados en rodamientos, que a su vez van en una estructura tubular diseñada con determinada 
geometría, peso y resistencia para cada caso.  Existen mecanismos, accesorios de levante, transporte y 
graduación. 
Nuestra empresa puede fabricar cualquier tamaño de rastra, y con variaciones a las especificaciones de 
acuerdo a los requerimientos del cliente.  De igual manera se pueden entregar con cualquiera de los accesorios 
existentes para ese tipo de maquinaria. 

Versiones disponibles 
Modelo Discos Ancho de trabajo 

(M) 
HP. requerido Peso Aproximado (kg.)

616 16 1.88 50-65 1000 
618 18 2.11 60-75 1080 
620 20 2.35 70-85 1200 
622 22 2.58 80-95 1350 
624 24 2.85 70-105 1450 
628 28 3.30 100-120 1650 
632 32 3.75 120-140 1950 
636 36 4.23 140-160 2200 

P
re
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ra

do
ra

 

640 40 4.70 160-180 2400 
 

Modelo Discos Ancho de trabajo (M) HP. Requerido Peso Aproximado. (kg.)
916 16 2.16 80-95 1400 
918 18 2.43 90-105 1600 
920 20 2.70 100-120 1800 
924 24 3.24 120-140 2100 
928 28 3.78 140-160 2500 

A
ra
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ra

 

932 32 4.32 160-180 2900 
 

Modelo Discos Ancho de trabajo (M) HP. Requerido Peso Aproximado. (kg.)
1228 28 3.78 160-180 3400 
1232 32 4.32 180-200 3850 

Pe
sa

da
 

1236 36 4.86 200-220 4200 
 

Modelo Discos Ancho de trabajo (M) HP. Requerido Peso Aproximado. (kg.)
2020 20 3.50 200-220 4100 
2024 24 4.20 220-240 4800 S
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2028 28 4.90 240-260 5400 
 

 



Graduación y puesta en marcha 
 
 

Gráfica 1 
 
Barra de tiro del tractor 
Es característico de las rastras de discos de tiro excéntrico el girar hacia la izquierda cuando trabajan, por lo 
que no espere que la barra de tiro del tractor jale la rastra desde el centro del mismo.   
Sin embargo para contrarrestar esta tendencia no se deben utilizar los pasadores de la barra del tractor, que se 
usan solo para el transporte del implemento.  La barra de tiro del tractor debe quedar libre para oscilar hacia los 
lados cuando se trabaja con la rastra, que al estar bien graduada no tropezara con el tope izquierdo. 
 
Las graduaciones principales de una rastra de tiro excéntrico MONTANA son: 
 
Tornillo de nivelación 
El tornillo nivelación51 “A” (Gráfica 1) es el ajuste más sencillo de la rastra.  Controla la posición del bastidor 
delantero con respecto al trasero, afectando la nivelación durante su operación o transporte.  Girando el tornillo 
en contra del sentido de las manecillas del reloj     , baja la sección delantera logrando mayor peso y 
profundidad en esta zona, y haciendo que la rastra gire hacia la izquierda (mirando el implemento desde atrás). 
Girando el tornillo en sentido contrario          se obtiene el efecto opuesto.   
Para una graduación inicial, se recomienda ajustar el tornillo de nivelación de modo que el marco quede 
nivelado cuando esté ajustado para transporte. Las tuercas de los tornillos guía44 de los resortes deben estar 
bien apretadas, pero sin comprimir los resortes para mantener los ajustes deseados. Antes de desenganchar la 
rastra del tractor se deben destensionar los resortes46 girando el tornillo en contra de las manecillas del reloj.   
Una rastra trabaja bien cuando está nivelada en el sentido de su desplazamiento, penetra uniformemente en el 
lado izquierdo como en el derecho, y sigue alineada la dirección del tractor. 
 
 
 

 



Pasadores de la Barra de enganche 
Los pasadores en los huecos inferiores en la barra de enganche “B”(Gráfica 1) con los inferiores del marco son 
los recomendados para condiciones normales.  Si desea profundidad de corte adicional en la sección delantera 
utilice los huecos superiores.  Siempre trabaje con los dos huecos inferiores o con los dos superiores. 
 
 
Graduación del tiro 
Para compensar la característica de las rastras excéntricas de girar a la izquierda, la práctica más utilizada es 
desplazar el punto de tiro hacia la izquierda, para lo cual la barra de tiro de la rastra tiene dos tipos de 
graduación: 
Desplazamiento del tiro sobre la barra de enganche, que es una graduación infinita y es la más comúnmente 
usada, o, 
Cambiando el pasador de las placas del tiro60 a una de sus tres posiciones para condiciones extremas.  
Normalmente la rastra trabaja bien con el tiro perpendicular a la barra de enganche54. 
En la gráfica 2 se observan más claramente estas graduaciones. 
  

 
Gráfica 2 

 
Cilindro hidráulico 

E

 
Gráfica 3 

 



 
Antes de desconectar el cilindro hidráulico83 “E” (Gráfica 3), extiéndalo hasta el máximo y bloquee el eje de 
transporte con el pasador rachet18.  Asegúrelo con el pin rápido.  Luego sí elimine la presión del cilindro. 
 
Control de profundidad y Transporte 
Para transporte, levante la rastra al máximo, y siempre asegure el eje transporte con el pasador “D”. Elimine la 
presión del cilindro hasta que el peso del eje transporte quede en el pasador.  Si se desea, el cilindro se puede 
quitar de la rastra.  Antes de operar el cilindro hidráulico de nuevo, recuerde quitar el pasador.  Asegure la barra 
de tiro al tractor antes de transportar la rastra. 
El control de profundidad se logra con los agujeros de la platina graduación eje transporte19.   Use el último 
agujero “C”(Gráfica 3)  para máxima penetración y para guardar el pasador cuando este no se esté usando. 
Las llantas de la rastra, operadas con el cilindro hidráulico o con el rachet, ayudan a estabilizar la rastra en 
posición de trabajo.  Las llantas siempre deben estar en contacto con el suelo, incluso cuando se desea la 
máxima profundidad de trabajo. 
Estas llantas, también proveen un sistema para el control de profundidad cuando se utilizan con las platinas 
graduación del eje transporte.  Se deben utilizar llantas del mismo tamaño (7.50x16) y con la misma presión de 
aire. 
 

Las rastras de tiro excéntrico están diseñadas para trabajar en línea recta. Si por circunstancias 
especiales, debe girar con los discos en el terreno hágalo siempre hacia la izquierda. Si usted gira 
hacia la derecha sin levantar los discos puede destruir el implemento y la fábrica no le ofrecerá 
ninguna garantía. 

 
 
Ángulo de los bastidores 
 

12 3 3 2 1

 
Gráfica 4 

Un mayor ángulo de los bastidores con respecto al marco (mayor traba) significa una acción más agresiva de 
los discos en el terreno, mayor profundidad de trabajo y mayor esfuerzo para tractor e implemento. Un menor 
ángulo representa lo contrario.  Las rastras MONTANA tienen tres posiciones del bastidor, de las cuales el 

 



punto medio (2) ofrece un trabajo excelente para la mayoría de los terrenos. Los otros puntos máximo (3) se 
recomiendan para terrenos muy duros, y el mínimo (1) cuando requiere poca profundidad o menor consumo de 
potencia.  Para efectuar estas graduaciones, levante la rastra de modo que los discos no toquen el suelo, tenga 
cuidado ya que los discos tienen un borde afilado.  Afloje las tuercas y coloque ambos pasadores en el agujero 
seleccionado de la platina de graduación Bastidor7. Ver gráfica 4  Siempre coloque los dos pasadores, en los 
mismos puntos (1,2 o 3).  Una vez se han colocado las dos secciones en el ángulo (traba) deseado se debe 
desplazar longitudinalmente la sección trasera hasta cuando el primer disco de la izquierda pase 
aproximadamente por en medio de los discos del bastidor delantero. Gráfica 5. 
 
 

 
 

Gráfica 5 

Nivelación los bastidores 
En las rastras de tiro excéntrico el bastidor delantero penetra un poco más en su extremo derecho y el bastidor 
trasero en su extremo izquierdo. 
Para corregir esta característica cuando es muy notoria con la rastra se suministran dos platinas o calzas 
bastidor4 de ½ pulgada que se pueden colocar entre los bastidores y el marco adelante a la izquierda y atrás a 
la derecha, o ambas en un solo sitio según el caso. Si las calzas no son necesarias se pueden guardar bajo la 
platina sujeción bastidor9. 
 
 

Lubricación y mantenimiento 
 
Cada 10 horas o después de un día de trabajo 
Revise el apriete de los tornillos.  Apriete de ser necesario.  Especialmente los ejes de los discos.  Para apretar 
éstos, se suministra una llave con la rastra. 
Engrase el eje de transporte 
El sistema de nivelación 
 
Periódicamente 
Engrase las chumaceras de rodillos cónicos 
Engrase los bocines de la rastra. 
 
Chumaceras de Fricción 
 

 



 
 
 
Las rastras montanas en chumaceras de fricción deben engrasarse con mucha más frecuencia que las 
montadas en rodamientos.   
 

Dependiendo de las condiciones del terreno y del tipo de grasa 
utilizado,  puede ser necesario engrasarlas hasta 3 veces en un día 

 



 

Coleado a la 
izquierda 

Coleado a la 
derecha 

Guía de problemas y soluciones 

Tiro corrido a 
la izquierda 

Tiro corrido a 
la derecha 

 



Tabla de problemas y soluciones 
 

La rastra colea hacia la derecha 
Mueva el tiro de la rastra hacia la izquierda 
Gire el tornillo de nivelación en contra del sentido de las 
manecillas del reloj  (más profundidad en la sección delantera) 

El bastidor trasero 
hace demasiado 
trabajo 

Utilice los huecos superiores de la barra de enganche 

La rastra colea hacia la izquierda
Mueva el tiro de la rastra hacia la derecha El bastidor delantero 

hace demasiado 
trabajo 

Gire el tornillo de nivelación en el sentido de las manecillas del 
reloj  (más profundidad en la sección trasera) 
 

Empuje lateral 
Posible causa Posible solución 

La barra de tiro del tractor esta fija Déjela libre quitando los pasadores que la 
mantienen fija 

La barra de tiro del tractor golpea contra el 
tope izquierdo 

Mueva el tiro de la rastra hacia la izquierda 

No nivela 
A lo ancho del corte 

Parte derecha penetrando más Utilice las calzas de nivelación 

Discos inestables (Saltan) 
Mucha traba (ángulo de bastidores) Reduzca la traba de los bastidores 
Suelo duro o disparejo Las llantas de la rastra deben estar en 

contacto con el suelo. 

Entrape de los bastidores 
Desbarradores no puestos adecuadamente Fije la cuchilla de los desbarradores más 

cerca del disco 

Poca penetración 
Suelo duro o con mucha basura Incremente la traba (ángulo) de los 

bastidores 
 Adicione peso a la rastra 
 
 

Los nombres izquierdas y derecha son los que se tienen al estar parado  
detrás del tractor y del implemento 



Lista de partes 
 

 CODIGO DESCRIPCIÓN H616 H618 H620 H622 H624 H628 H916 H918 H920 H924
1 6701 MARCO H600 TIPO A 95 1 1 1    1 1   
1 6801 MARCO RASTRA TIPO B    1 1 1   1 1 
2 UH16C TUERCA 1" 8 8 8 15 15 15 8 8 15 15 
3 NG14 GUAZA 7/8" 5 5 5    5 5   
3 NG16 GUAZA 1" 8 8 8 13 13 13 8 8 13 13 
4 6330 CALZA BASTIDOR A 4 4 4 4 4 4 4 4 4 4 
4 6809 CALZA BASTIDOR B    4 4 4   4 4 
5 IE05-15 PIN ESPECIAL 5/32" 14 14 14 11 11 11 14 14 11 11 
6 9020 PASADOR 1x156 3 3 3    3 3   
6 9021 PASADOR 1x208    3 3 3   3 3 
7 6703 PLATINA GRADUACION BASTIDOR A 2 2 2    2 2   
7 6803 PLATINA GRADUACION BASTIDOR B    2 2 2   2 2 
8 T2H16CC-44 TORN. HEX. 1x11 G.2 8 8 8    8 8   
8 T2H16CC-52 TORN. HEX. 1x13 G.2.    8 8 8   8 8 
9 6322 PLATINA SUJECION BASTIDOR 4 4 4    4 4   
9 6808 PLATINA SUJECION BASTIDOR    4 4 4   4 4 
10 NP16 ARANDELA 1"    2 2 2   2 2 
11 6715 EJE TRANSPORTE A /94 1 1 1    1 1   
11 6815 EJE TRANSPORTE B    1 1 1   1 1 
12 6321 EJE CENTRAL TRANSP. 2 2 2 2 2 2 2 2 2 2 
13 6302 BUJE BRONCE 2 2 2 2 2 2 2 2 2 2 
14 T2H08CC-12 TORN. HEX. 1/2x3 G.2 2 2 2 2 2 2 2 2 2 2 
15 UH08C TUERCA 1/2" 16 18 20 22 24 28 16 18 20 24 
16 6346 SEGURO LLAVE 1 1 1 1 1 1 1 1 1 1 
17 6345 LLAVE RASTRA 1 1 1 1 1 1 1 1 1 1 
18 9005 PASADOR RACHET 1x84 7 7 7 5 5 5 7 7 5 5 
19 6316 PLATINA GRADACION EJE TRANSPORTE 2 2 2 2 2 2 2 2 2 2 
20 6716 BAST. DELANTERO H616 1          
20 6717 BAST. TRASERO H616 1          
20 6718 BAST. DELANTERO H618  1         
20 6719 BAST. TRASERO H618  1         



20 6720 BAST. DELANTERO H620   1        
20 6721 BAST. TRASERO H620   1        
20 6732 BAST. DELANTERO H916       1    
20 6733 BAST. TRASERO H916       1    
20 6736 BAST. DELANTERO H918        1   
20 6737 BAST. TRASERO H918        1   
20 6822 BAST. DELANTERO H622    1       
20 6823 BAST. TRASERO H622    1       
20 6824 BAST. DELANTERO H624     1      
20 6825 BAST. TRASERO H624     1      
20 6828 BAST. DELANTERO H628      1     
20 6829 BAST. TRASERO H628      1     
20 6840 BAST. DELANTERO H920         1  
20 6841 BAST. TRASERO H920         1  
20 6848 BAST. DELANTERO H924          1 
20 6849 BAST. TRASERO H924          1 
21 NG08 GUAZA 1/2" 20 26 28 34 36 40 24 26 32 36 
22 T5K08CP-06 TORN. CAR. 1/2x1 1/2 G.5 14 16 18 20 22 26 14 16 18 22 
23 6326 DESBARRADOR DER.H600 7 8 9 10 11 13 7 8 9 11 
23 6327 DESBARRADOR IZQ.H600 7 8 9 10 11 13 7 8 9 11 
24 T2H08CC-04 TORN. HEX. 1/2x1 G.2 4 8 8 8 8 8 8 8 8 8 
25 6460 SEGURO TUERCA 4 8 8 8 8 8 8 8 8 8 
26 UH24C TUERCA 1 1/2" 6 10 10 10 10 10 10 10 10 10 
27 6458 PLATO CONVEX.H600/90 2 4 4 4 4 4 4 4 4 4 
28 W24D4 DISCO DENTADO 24" 1 1/2 16 18 20 22 24 28     
28 W26D4 DISCO DENTADO 26"  1 1/2       16 18 20 24 
29 6334 EJE 4 DISCOS H600  2 1        
29 6335 EJE 5 DISCOS H600  2 2 2       
29 6336 EJE 6 DISCOS H600   1 2 4      
29 6338 EJE 8 DISCOS H600 2          
29 6434 EJE 4 DISCOS H900       4 2   
29 6435 EJE 5 DISCOS H900        2 4  
29 6436 EJE 6 DISCOS H900          4 
29 6437 EJE 7 DISCOS H900      4     
30 6454 SEPARADOR LIVIA H600 8 6 8 10 12 16     

 



30 6464 SEPARAD.PESADO.H900       4 6 8 12 
31 6456 PLATO CONCAV H600/90 2 4 4 4 4 4 4 4 4 4 
32 6371 SEP. CONC. CRC H600 6 8 8 8 8 8     
32 6471 SEP. CONCAVO RC H900       8 8 8 8 
33 T2H06CC-05 TORN. HEX. 3/8x1 1/4 G.2 36 48 48 48 48 48 48 48 48 48 
34 NG06 GUAZA 3/8" 36 48 48 48 48 48 48 48 48 48 
35 6370 TAPA CHUM. ROD. CON. 6 8 8 8 8 8 8 8 8 8 
36 S451143 RETENEDOR 83x66x11.5 12 16 16 16 16 16 16 16 16 16 
37 T2H12CC-10 TORN. HEX. 3/4x2 1/2 G.2 12 16 16 16 16 16 16 16 16 16 
38 6369 CHUMACERA ROD CONIC 6 8 8 8 8 8 8 8 8 8 
39 NG12 GUAZA 3/4" 12 16 16 16 16 16 16 16 16 16 
40 UH12C TUERCA 3/4" 12 16 16 16 16 16 16 16 16 16 
41 GR02 GRASERA 1/8" RECTA. 16 18 18 16 16 16 18 18 16 16 
42 R385-SD ROD. CONICO RASTRA 6 8 8 8 8 8 8 8 8 8 
43 6372 SEP. CONV. CRC H600 6 8 8 8 8 8     
43 6472 SEP. CONVEXO RC H900       8 8 8 8 
44 US12C TUERCA SEGURIDAD 3/4" 2 2 2    2 2   
45 6312 ASIENTO RESORTE 4 4 4 4 4 4 4 4 4 4 
46 O6054 RESORT.12.ESP. RPT. 2 2 2 2 2 2 2 2 2 2 
47 IEX10X80 PIN EXPANDIBE 10x80 3 3 3 3 3 3 3 3 3 3 
48 6707 BUJE TORNILLO NIV/97 1 1 1 1 1 1 1 1 1 1 
49 6714 TOPE TORNILLO NIV. 1 1 1 1 1 1 1 1 1 1 
50 6710 PL.BASCULANTE NIV. 2 2 2    2 2   
50 6810 PL.BASC. TORN. NIV.    2 2 2   2 2 
51 6709 TORNILLO NIVELACION 1 1 1 1 1 1 1 1 1 1 
52 9012 PASADOR DIA 22 X 125 1 1 1    1 1   
52 9013 PASADOR TORNILLO NIV    1 1 1   1 1 
53 9007 PASADOR AZ7 1"X119 2 2 2 2 2 2 2 2 2 2 
54 6706 BARRA ENGANCHE A 1 1 1    1 1   
54 6806 BARRA ENGANCHE B    1 1 1   1 1 
55 T2H14CC-28 TORN. HEX. 7/8x7 G.2 5 5 5    5 5   
55 T2H16CC-28 TORN. HEX. 1x7 G.2    5 5 5   5 5 
56 9008 PASADOR GRAPA TIRO 1 1 1 1 1 1 1 1 1 1 
57 3067 GRAPA TIRO 1 1 1 1 1 1 1 1 1 1 
58 6704 TIRO A  1 1 1    1 1   

 



58 6804 TIRO B    1 1 1   1 1 
59 3069 VARILLA SOP.MANGUERA 1 1 1 1 1 1 1 1 1 1 
60 6305 GRADUACION TIRO A 2 2 2    2 2   
60 6805 GRADUACION TIRO B    2 2 2   2 2 
61 UH14C TUERCA 7/8" 5 5 5    5 5   
62 6712 TORNILLO TENSOR 2 2 2 2 2 2 2 2 2 2 
63 6711 EJE GUIA SISTEMA NIV 1 1 1 1 1 1 1 1 1 1 
64 6708 BUJE PAS.TORN.NIV/97 1 1 1 1 1 1 1 1 1 1 
65 6367 TAPA BOCIN RASTRA 2 2 2 2 2 2 2 2 2 2 
66 UP14F TUERCA PINAR 7/8" 2 2 2 2 2 2 2 2 2 2 
67 IN05-15 PIN 5/32"x1 1/2" 2 2 2 2 2 2 2 2 2 2 
68 6368 ARANDELA BOCIN 2 2 2 2 2 2 2 2 2 2 
69 R67048/67010 RODAMIENTO 67048/67010 2 2 2 2 2 2 2 2 2 2 
70 U08F TUERCA PERNO 10 10 10 10 10 10 10 10 10 10 
71 6365 BOCIN RASTRA 2 2 2 2 2 2 2 2 2 2 
72 T5P08FP-06 TORN. PER. 1/2x1 1/2 G.5 10 10 10 10 10 10 10 10 10 10 
73 R14137A14276 RODAMIENTO 14137A/14276 2 2 2 2 2 2 2 2 2 2 
74 SP79 RETENEDOR 38X74X10 2 2 2 2 2 2 2 2 2 2 
75 XRIN 750X16 RUEDA RIN 750 X 16 2 2 2 2 2 2 2 2 2 2 
76 6366 EJE RUEDA TRANSPORTE 2 2 2 2 2 2 2 2 2 2 
77 NG24 GUAZA 1 1/2" 2 2 2 2 2 2 2 2 2 2 
78 XLLANTA LLANTA TRIPLE RALLA 750x16 2 2 2 2 2 2 2 2 2 2 
79 NP24 ARANDELA 1 1/2" 2 2 2 2 2 2 2 2 2 2 
80 6340 TUBO RACHET 1 1 1 1 1 1 1 1 1 1 
81 6342 TORN. DERECHO RACHET 1 1 1 1 1 1 1 1 1 1 
82 6343 TORN.IZQUIERDO RACHE 1 1 1 1 1 1 1 1 1 1 
83 ZH4008A CILINDRO HIDR 4"x8" 1 1 1 1 1 1 1 1 1 1 
84 XACMACHO ACOPLE MACHO NPT 4 4 4 4 4 4 4 4 4 4 
85 XMAN4700 MANG DAE 100 R2 2 TRENZAS 1 1 1 1 1 1 1 1 1 1 
86 XMAN4300 MANG SAE 100 R2 2 TRENZAS 1 1 1 1 1 1 1 1 1 1 
87 XACRAPIDO ACOPLE RAPIDO MACHO 2 2 2 2 2 2 2 2 2 2 
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